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O esgotamento de valas serd n’iedido € pago em separado.

4.22.7.3 Estrutura de Precos

Fornecimento, utilizagdo e reutilizacdo dos materiais do escoramento e eventuais
perdas;

Montagens e manutencio permanente do escoramento;

Desmontagem, preenchimentd dos vaiios e remoc¢do do material componente da

estrutura de escoramento;

Aquisicdo, carga, transporte, descarga, aplicagdo ou utilizacio de materiais

© {escoramentos, pecas, combustiveis);

Aquisi¢do, carga, descarga, operacio, manutencdo, depreciagdo e conservacio dos

equipamentos e ferramentas utilizados;

Mgo-de-obra e demais incidéncias necessdrias 3 perfeita execugdio dos servicos

objeto desta Especificacio;

N3o serd consideradso o preco para que as estruturas sejam locadas de terceiros, ou
seja, todos 0s insumos devem ser adquiridos pela contratada, utilizados e depreciados ao logo de

seu uso na obra, salvo situacio pontual, especifica e aprovados pela fiscalizac3o.

5. ESPECIFICACOES GERAIS DE EQUIPAMENTOS HIDRO-MECANICOS E ELETRICOS.

‘5-51 CONSIDERACOES GERA!S
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campo; de testa-lo, quando apropriado, para verificar se todas as partes funcionam
adequadamente; e de desmonta-lo, se necessdrio, para transporte. O equipamentc fornecido
podera estar sem pintura, pintado com tinta de base, completamente pintado, galvanizado ou
revestido, conforme necessario; a limpeza, a pintura ou o revestimento, os reparos a pintura, a
galvanizagdo ou os revestimentos deverio ser executados pela MONTADCRA, de acorde com o

determinado nestas especificacdes.

A MONTADORA coordenard a instalacdo e 0s testes com a EMPREITEIRA, os Fornecedores
dos equipamentos e a FISCALIZACAO/SUPERVISAC. A MONTADORA devera submeter 2 aprovacio
do CONTRATANTE, um cronograma de instalacdc e testes, ¢ qual serd baseado no crenograma de
construgéq das obras civis e nas datas de entrega dos equipamentos, providos pela EMPREITEIRA e

peios Fornecedores, respectivamente.

Além das exigéncias constantes desta especificacdo, deverdo ser seguidas as recomendacdes
do Fornecedor referentes a transporte, manuseio, montagem e/ou instalacdo dos equipamentos.
Um representante do Fornecedor podera estar na obra, de modo a prover assisténcia técnica

relativa as recomendacdes do Fornecedor.
5.2 MANUSEIO DOS EQUIPAMENTOS

Durante as operagBes de carga, transporte, descarga e manuseio dos equipamentos deverso

ser tomadas precaugdes para evitar movimentos bruscos e impactos desnecessdrios ou outro

*. tratamento que possa danificar o equipamento.

Toda operagdo que enveolva o manuseic de equipamentos, deve ser efetuada com os

culdados necessarios, utilizandc-se meios mecinicos e evitando-se choques cu rolamentos.

A FISCALIZACAO/SUPERVISAO poderd impugnar quaisquer equipamentos que a seu critério,
quado as condn_;oes de operag¢do. Somente em casos especiais podem ser usad

ripés e outros acessdrios deslocaveis’ manuaimente
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Deve-se evitar ¢ contato direto de cabos de aco, cordas, garras ou correntes com o
equipamento a ser manuseadao e sempre utilizar manilhas, pinos, flanges falsos ou faixas flexiveis,
para se conseguir uma boa suspensio para manuseio e transporte. Os veiculos transportadores ndo
deverdo ter quaisquer saliéncias que possam danificar o equipamento e devem ser dotados de

apoios laterais adequados. O equipamento deverd ser preso ao veiculo durante o transporte.

Somente os instrumentos e equipamentos leves pedem prescindir de recursos mecanicos
para manuseio. Deve-se evitar arrastar, rolar ou deslizar pecas sobre o terreno ou sobre dispositivos

ndoc apropriados para tais operages.

Os equipamentos e instrumentos devem ser estocados sempre de forma que a superficie de

apoio seja a maior possivel ¢ coincidente 3 parte de maior resisténcia mecanica as deformacdes.

As partes ndo revestidas dos equipamentos n3o devem entrar em contatc com o sclo,
recomendando-se a constru¢io de bercos e outros dispositivos apropriados. Cuidados especiais
devem ser tomados para manter a integfidade dos revestimentos, pinturas e elementos ndo
metalicos das pecas, sempre em consonancia com as recomendacdes do fabricante, e com efetiva

prote¢do contra as intempéries.

Se, quando o equipamento chegar da area de armazenagem, ¢ local ndo estiver pronto para
sua instalagdo, a EMPREITEIRA devera prover armazenamento aprepriade ou outros meios de
protecdo do equipamento nc local da obra, de acordo com as diretrizes da

«, FISCALIZAGAO/SUPERVISAQ, sem qualgquer dnus adicional para 2 CONTRATANTE.
5.3 REPAROS A MIATERIAL DANIFICADO
B Materiais danificados ou defeitucsos ndoc devero ser instalados.

Se forem constatados defeitos, erros ou imprecisdes nos materiais entregues. g
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€ a corregdo dos defeEtos, €rros ou imprecisdes menos significativos nos materiais recebidos, sem

dnus para a CONTRATANTE.

O reparc de danos que n3o forem da responsabilidade da MONTADORA e 3 corregdo de
defeitos, erros e imprecisdes, além daque[es que normalmente podem ocorrer em materiais
comerciais similares, regularmente vendidos e fabncados s6 poderdo ser executados guando e
como determmado pela CONTRATANTE. A MONTADORA devera receber um ajuste correto por este
trabalho.

As superficies pintadas, galvanizadas ou revestidas, danificadas ou com defeitos, deverdo ser

limpas e reparadas ao nivel das superficies ndo danificadas.
54  SOLDAS

A MONTADORA sera responsavei pe[a qual[dade das soldas. Os soldadores e os processos
deverdo ser qualificados de acordo com a norma MB- 262 “Qualificacio dos Processas de Soldagem,
Soldadores e de Operadores” e/ou com a segdo IX da Norma ASME, ou com normas de entidades

semelhantes.

Exceto quando autorizado ou especificado de outro modo, as soldas deverdo ser executadas

pelo método de arco elétrico.

As superficies a serem soldadas deverfo estar isentas de ferrugem, graxa, tinta ou de

qualquer outra matéria estranha.

Os eletrodos deverdo ser selecionados de acordo com sua corrente, materiais e

caractenstacas de soldagem, e devem ser armazenados adequadamente.

As soldas nao deverdo ser executadas em superticies imidas cu durante perfodos de ventos
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As partes soldadas deverdo estar isentas de defeitos, como inclusdes, ranhuras, dobras, etc.,
e deverdo ter espessura uniforme, sem rebaixamentos, escdria, porosidade, falhas na raiz, defeitos

de liga e rachaduras.

As soldas defeituosas deverfio ser reparadas mediante 2 remog¢do das mesmas até o metal

sdo segljida de nova soldagem, conforme es'péciﬁcado origina!rﬁente.
5.5  CONJUNTGS MOTOR-BOMBAS
5.5.1 ConsideracBes Gerais

O contratante considera que, antes da apresentacdo da proposta, o conteldo dos
documentos de licitagiio foi cuidadosamente examinado pelo fornecedor, o qual assumira gualquer

6nus decorrente de desconhecimento ou da interpretagdo errénea das exigéncias neles contidos.
5.5.2 Escopo do Fernecimente

A extensdo do fornecimento destas especificagbes inclui os itens relacionados 3 seguir, mas

ndo se limita apenas a eles:
Projeto (desenhos, memaoriais de célculo, etc.) e seu envio para aprovacio;

Fornecimento do manual de instrucdes para montagem, operacac e manutengdo dos

equipamentos e/ou materiais;

Fabricacdo e fornecimento dos conjuntos motor-bombas de acordo com estas

espec:frca;oes e com os desenhos aprovados;

Fornecimento de ferramentas especiais necessarias para a montagem e manutencio

dos equlpamentos

necimento de pegas sobressalentes;




<

&

, et ED g
7B
. PREFBITURA \’-

SOLONOPOLE =

I CoNsTRUINDO & Forure

iy,

Ber,
BOTA BARROS

ETOS B ASSESSORLA

B0 Mgy

b

p

I

ra

% ve_Pégx»a B
"
Supervisdo de montagem e da instalacdo dos equipamentos“:‘fé)t&ﬁ{b'fé/iolicitado

pelo contratante;

Ensaios dos equipamentos na obra e no inicio da operagdo, sempre que o contratante

solicitar a supervisdo da montagem na obra;

Treinamento do pessoal de operacdo e manutencio do contratante;
. Garantia dos equipamentos e/ou materiais.
5.5.3 Normas

Deverdo ser adotadas as normas aplicaveis para a fabricacdo, o fornecimento de materiais,
o dimensionamento e os testes dos cenjuntos motor-bombas, de acordo com as altimas revisdes

editadas pelos seguintes érgdos normativos:
ABNT Associacio Brasileira de Norrﬁaﬁ Técnicas
DIN  Deutsche industrie Normen
ASME American Society of Mechanical Engineers
APl American Petroleum institute
AIST American Iron and Steel Institute
ASTM American Society for Testing And Materials

. AWWAAmerican Water Works Association

IS0 international Organizaticon for Standardization

iety Of Automotive Engineers
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IEC  Internaticnal E!etrotechnica['Commission
IEE  The Institute of Electrical and Electronic Engineers, Inc

NEMA National Electrical Manufacturers Association

VDl Verein Deustscher ingeneure
5.5.4 Modificagdes

Todas as especificagBes exigidas ou que venham a ser exigidas serdo consideradas inclusas

as alternativas oferecidas.

As sugestBes e/ou modificagbes apresentadas anteriormente nio pederdo, contudo, alterar
dimensbes relativas 3 construgdo civil, salvo orificios para coluna de bomba, base para bombas,

saida de tubulacBes, jd programadas na estrutura.

As modificacBes permitidas em itens anteriores deverso ser comunicadas a fiscalizagdo com

a devida antecedéncia, para a competente implantacdo, se aprovadas.

Os desenhos fornecidos com o equipamento deverdc conter todos os detalhas do projeto,
da construcgo e da montagem que possam resultar em qualquer modifica¢io na parte referente &

construcao civil.

As modificacBes ou informacdes j& apresentadas ndo poderdo ser alteradas sem a prévia
autorizacdo da fiscalizagdo, de tal modo que qualgquer omissdo n3o isentard o fabricante ou

fdmecedor das obrigacdes constante destas especificaces.

“Analisados os projetos, as modificagBes apontadas pela fiscalizacio, no admbito destas
eSpecEﬁcégﬁes, serdo prontamente atendidas pelo fornecedor, de acordo com os cronogramas

stabelecidos.e sem remuneracio adicional.
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0 “Rendimente Basico” e o “Rendimento Minimo” para os conjuntos motor-bornbas deveric

obedecer as especifica¢bes constantes das folhas de dados.

As unidades com rendimentos superiores ao “rendimento basico” especificado serdo aceitas

minimo”.

556 Inspec¢des e Ensalos

Bombas

em igualdade de condigBes. N3o serdo aceitas unidades com rendimentos inferiores ac “rendimento

Todas as bombas deverdo ser submetudas na fabnca a teste hidrostatico, com presséo igual

ao mais elevado valor dentre os seguintes:

Pressdo de teste igual a 1,5 vezes a presséo de “shut-off”;

Pressdo de teste igual a 2,0 vezes a pressdo de trabalho.

Em qualquer caso, a pressdo de teste deverd ser mantida por um periodo minimo de uma

As soldas executados no rotor e no eixo da bomba deveric ser testadas com liquido

penetrante efou particulas magnéticas.

Motores

.. Os motores elétricos deverdo ser submetidos, na fabrica, aos ensaios de tipo e rotina, de

acordo ¢om a norma NBR-7094 e NBR-5383.

ntagem, todcs os motores deverio ser submetidos aos_ensaios telacion
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Ensaio de tensio $uportajve!;

Medicdo das resisténcias dos enrclamentos;

¢+ Ensaio em vazio;

Ensaio em vazio com obtencéo da curva de excitacdo;

Ensaio com rotor blogueado com obtencio do conjugado de corrente de partida;
7 Obtencdo dos niveis c!le vibraéé.o. e riur’do;

Verificagdo dos niveis de temperatura e ruidos dos mancais.

Apos a realizacio dos ensaios descritos, um motor de cada tipo devers ser submetido a0s

seguintes ensaios:

Levantamento das curvas “corrente x poténcia Util”, “corrente x rendimento”, “corrente x

fator de poténcia”, “corrente x poténcia absorvida” e “corrente x rotagdo”;
Determinag¢do do conjugado méximo e da rotagdo correspondente.
Conjunto Motor-Bomba

O conjunto motor-bomba deverd ser submetido, na fabrica, a provas de funciocnamento, de
acordo com a norma DIN aplicavel, testando-se as bombas na velocidade nominal, com
levantamento de, pelo menos, 6 (seis} pontos dispostos ao longo da curva caracteristica, guais

sejam:

Ponto de trabalho nominal;

Ponto de vazdo maxima e minima, de acordo com as curvas do sistema; .
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Para testar o conjunto, devera ser empregado, preferenciain?@r?ﬁ'e?”é préprio motor

devidamente calibrado {curvas levantadas).

As informagGes de ensaios dever3o incluir vazdes, correspondentes alturas manomeétricas,
poténcia consumida pela bomba {bhp), poténcia hidrédulica (Whp), poténcia consumida pelo motor,

rendimento, rotacio das bombas e NPSH.

Os conjuntos deverdo ser submetidos, zinda, a testes de ruido e vibragdo, de acordo com as

noermas iSO e VD!, ou eduivaientes aprovadas.
5.5.7 Dados e Documentos Técnicos

As propostas para fornecimento dos equipamentos deverio conter, no minimo:

Desenhc_)s dimensicnais dos conjunfcos;
Curvas de desempenho;

Pesos;

Principais materiais utilizados;
Caracterfsticas do sistema de lubrificacio;
Momentos de inércia;

Bl Tipos de mancais.

Na entrega dos egquipamentos dever3o ser fornecidos, ne minimo, os seguintes dados

complementares:

Catalogos e descrigdo dos equipamentos;
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Curvas caracteristicas 'de funcionamento dos conjuntos motor-bombas,

individual e em associaciio em paralelo, em combinagdo com todas as outras unidades na planta de

bombeamento;
Curvas de NPSH em funcio da vazio;
Desenhos de fixacdo dos equipamentos, mostrando a correta posigao e as

dimensdes dos furcs dos chumbadores;

Instrugdes de manutencdo especifica e preventiva, instrucdes de montagem

e desmontagem, carga e descarga etc.;

_Faixa de variagdo da poténcia consumida permitida, para as faixas de variac3o

da vazdo e altura manométrica, nas quais as bombas poderdc operar sem problemas de cavitagdo;
Relatérios de todos os testes efetuados na fabrica;
Garantias de desempenh.o.
5.5.8 Folha de Dados
Em anexo € apresentada a folha de dados das bombas a serem fornecidas.
56  VALVULAS DE GAVETA
5.6.1 Generalidadeg

Estas especificacBes estabelecem as exigéncias minimas para o fornecimento de valvulas
com obturador do tipo gaveta, fabricadas conforme a NBR-12430, para uso geral no blogueio de

fluxo d’égua.

oponente deve apresentar, em sua proposta, trés cpias de espe

detalhados e partes. de “catilogos desc
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O fabricante deverd ter experiéncia no projeto e construgdo d Squi especificadas,

e deverd ter fabricado as mesmas, com as dimensdes e em condi¢Ses semelhantes &s especificadas

e que tenham apresentado funcionamento satisfatério por um periodo ndo inferior g dois anos.

Todas as valvulas e acessérios devem ser projetadas, fabricadas e montadas de acordo com

as mais modernas técnicas de engenharia de fabricac3o.

As pecas devem ser fabricadas em tamanhos e bitolas “Standard" de modo a permitir sua
substituicdo, quando necessério, a qualquer tempo. Pecas semelhantes devem ser intercambiaveis.

As valvulas ndo devem ter sido usadas a menos que os testes exigirem.
5.6.2 Normas de Referéncia

S3o utilizados elementos dos documentos normativos listados a seguir, gue devem ser

considerados em suas versSes mais recentes sémpre que necessaric e conforme citados no texto.
NBR 5425
Guia para inspegdo por amestragem no controle e certificacdo da qualidade
NBR 5426 Planos de amostragem e procedimentos na inspecdo por atributos
NBR 5668 Rosca métrica trapezoidal — iSO
NBR 6916 Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esferoidzl
NBR 7674 Junta elastica para tubos e conexdes de ferro fundido dictil

k - NBR 7675 Conexdes de ferro fundido ductil

ASTM B161 “Standard Specification for Nickel Seamless Pipe and Tube”
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ISO 5752 “Metal valves for use in flanged pipe system, face to face and centre to face

dimensions”

5.6.3 Disposi¢Ses Basicas do Projeto

Avilvula é composta por um corpo em forma de Tinvertido, tende na horlzontal dois flanges
para a sua interligacdo com a canalizagdo, e na vertical um flange especial sobre o qual é fixada a

tampa.

A tampa recobre o corpo e é destinada 3 alojar a cunha ou gaveta, quando a valvula estiver

na posi¢ao fechada.

Uma haste presa & gaveta através de uma perca provoca a abertura ou fechamento da
vélvula. Na extremidade superior da haste existe um volante ou um cabecote sobre o qual vem-se

adaptar o dispositivo de acionamento.
A estanqueidade entre o corpoe a tampa € garantida através de juntas e gaxetas.

As valvulas que aqui se especificam devem ser conforme a NBR-12430, do tipo haste n3o
ascendente, com extremidades em flanges conforme a NBR-7675, ou com extremidades em holsas
de acordo com a norma NBR-7663 para ligagdo com tubos de ponta e bolsa de ferro ddctil, ou ainda,
com extremidades em bolsas conforme a NBR-7665 para acoplamento com tubos de PVC rigido,

" para as classes e didmetros indicados nas relacbes de materiais e desenhos do projeto.

A maxima temperatura de trabalho das valvulas é de 60 2C. A maéxima press3o de trabalho é

de 1,6='MPa, para as valvulas operandoc com fluidos a temperatura de até 60 oC.

0. cionamento das vélvulas, elétrico ou manual, deve estar de acerdo com a relacdo-de
hos de projeto. O fechamento das valvufas deve sedar quando a ha

nstar setas mdlcat[vas dos
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O fabricante deve indicar em sua documentagao 0 nUmerc de voltas a efetuar para seu
fechamento ou abertura. A concepcdo da vdlvula deve permitir a adapta¢do de um acionamento

comandado.

As arruelas para os flanges devem ser .de neoprene ou amianto, de face plana, com
dimensdes conforme a NBR-7675, para as classes indicadas nas listas de materiais. Os anéis de
borracha para as vélvulas com extremidades em bolsas, devem ser conforme a ABNT-NBR-7676, e
fazem parte do fornecimento. Os parafusos e porcas, em'ago ASTM-A-307, cadmiados, devem ter

as dimensdes e classes indicadas nas relagdes de materiais, e fazem parte do fornecimento.
5.6.4 Disposi¢des Construtivas do Projeto
Geral

Para os diametros de até 50 mm, as vélvulas deverio ser de bronze, com volante em ferro

fundido e extremidades com roscas fémeas.

Para didmetros superiores a 50 mm e de até 300 mm, as valvulas dever3o ser de ferro
fundido ddctil conforme a NBR-6916, com acionamento diretc por volante e extremidades

flangeadas.

Para didmetros superiores a 300 mm, as valvulas deveriic ser de ferro fundido ddctil, com
haste ascendente, acionamento por volante, extremidades flangeadas e equipadas com

. engrenagens de reducdo e valvula “by-pass”.

O obturador da valvula (cunha ou gaveta) e os seus anéis de vedagio podem ser de materiais
fund:dos, forjados ou laminados. Os obturadores das valvulas de didmetros DN 50, 60 e 75 devem

serma C'i§0$.

mogeneo das-sup:
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Os anels de vedacdo devem ser flxados a0 corpo através de processos de prensagem,

ma rtelagem ou rosqueamento.

Os flanges devem ser de face plana e as superficies dos mesmos devem ser perpendiculares

a0 eixo longitudinal da vélvula, com tolerncia angular méxima de 0,167 mm/m.

Os anéis de vedacdo do corpo devem ser fixados através de técnica de prensagem,

mandrilagem ou roscagem.

As hastes devem ter rosca trapezoidal, ACME conforme a NBR 5868, com angule suficiente
para permitir facil abertura nas pressdes de ensaio. Deve ser do tipo ndo ascendente, fabricada em
uma umca pega com a superficie de contato com a gaxeta usinada, com acabamento superficial
adequado ao tipo de engaxetamento empregado No ato de entrega das véilvulas, devem ser

fornecidas as caracteristicas das roscas das hastes e dos parafusos utilizados.

A porca de manobra deve acoplar-se ao obturador com um certo grau de liberdade, de modo
a permitir que este se ajuste perfeitamente a sede. Este acoplamento ndo deve permitir, no entanto,
gue o obturador se solte da porca. A porca de manobra deve ter altura minima de 1,5 vezes ¢

didmetro da haste.
Os volantes e cabegotes devem estar em conformidade com as normas da ABNT.

A forca méxima para abertura da valvula, a ser aplicada no volante, deve ser de 400 N. A

. gaveta deve estar na posicdo fechada e sob pressdo diferencial igual 3 press3o de trabalho.

A cdmara de gaxetas deve apresentar profundidade suficiente para permitir estanqueidade
e posmb:htar ajustes quando necessario, e deve corresponder, ne minimo, a 1,5 vezes o didmetro

da haste.

ura Gtil do preme gaxeta deve ser no minimo igual a 1,5 vezes o didmetro da ha

nto _com. as-vélvulas todos
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As dlmensoes das bolsas devem obedecer 3 as normas ABNT NBR 7674 e NBR 13747, para

tubulacbes de ferro fundido, e NBR 5647 para tubulacdes de PVC rigido.
Pintura
A pintura das valvulas deve ser executada com os materiais descritos a seguir:
aj | Pintufa Interna:

Tinta epoxi amida de alta espessura. Exige-se certificado de atoxicidade para contato com a

agua potavel Espessura: 150 Bm medida na pelicula seca, aplicada em duas dem3dos de 75 Im.
b) Pintura Externa:

A pintura externa deve-se constituir das mesmas tintas e camadas descritas para a pintura

interna. A qualificag8io do sistema de pintura deve ser conforme a norma NTS 036.
5.6.5 Requisitos Especificos

Os materiais empregados na fabricacio dos componentes das valvulas devem atender ae

especificado em anexo.
5.6.6 Testes

Cada valvula deve ser completamente montada na fabrica antes do teste hidrostatico e de

“. vazamento na posicio fechada.

O teste de vazamento deve ser feito com o corpo no plano horizontal, com a gaveta na

posagao fechada, aplicando-se uma press3o hidrostatica de duas vezes a classe de pressio nominal

durante;tpelo menos 5 minutes. Nesse perfodo ndo deve ocorrer vazamento para a face superior da
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Durante o teste ndo deve haver vazameénto através do metal das juntas, ou das vedacgdes do
eixo, nem apresentar evidéncia de falha estrutural e exsudagbes. Durante o teste, o corpo da valvula
deve ser martelado vérias vezes.

Depois de completamente montada, cada vélvula deve ser aberta e fechada pelo menos trés

vezes, para mostrar que o conjuntie funciona satisfatoriamente.
5.6.7 Informac8es Técnicas a Serem Apresentadas com a Proposta

A proposta deve conter todos os dados e elementos necessarios 3 sua apreciagdo em
confronto com a presente especificacio, sendo considerada essencial a apresentacdo dos

documentos a seguir relacionados:

a) Desenhos
dimensional completo da valvula;
cortes e vistas do conjunto;
cortes, vistas e detathes do conjunto acionador;
b) Informacdes Técnicas
tipo de vélvuia;
descri¢do do funcionamento:;
pressdes de trabalho;
pressdes de vedac3o;

pressdes de teste;

/az0es maximas de vazamento; . ..-
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torque maximo de acionamento;
descri¢do completa das instalacBes de teste;
descricdo completa do sistema de pintura e especificagBes dos materiais utilizados.

5.6.8 Prote¢do e Preparc para Embargue

Todas as valvulas e acessérios deverfio ser encaixotados, engradados, ou de algum modo

protegidos completamente durante o embarque, manuseio e armazenamento.

O fabricante deverd tomar cuidado ao prepara-las para embarque, de tal modo gue ndo
ocorram avarias que possam ser atribuidas & negligéncia do fabricante, tanto no manuseio como no

transporte.
5.7 ° VALVULAS DE GAVETA COM CUNHA REVESTIDA DE ELASTOMERO
5.7.1 Generalidades

Estas especificacBes estabelecem as exigéncias minimas para o fornecimento de valvulas de
gaveta de ferro fundido ductil, com cunha totalmente emborrachada para pressio nominal PN 16,

para uso geral no blogqueic de fluxo de fluidos em instalacbes de saneamento.

Esta norma se aplica as valvulas gaveta de didmetros nominais DN 50, 75, 80, 100, 125, 150,

200, 250 e 300 ou de didmetros externcs nominais DE 60, 85 ou 110.

Cada proponente deve apresentar, em sua proposta, trés cépias de especificacBes
completas, dados, desenhos detalhados e partes de catdlogos descrevendo inteiramente as

valvulas, os operadores e acessérios.

abricante deverd ter experiéncia no projeto e construcdo das vélvulas aq ui especificadas

do.as mesmas, com as dimensdes e em condlgoes sethelhant

namento satlsfatorao por um per:
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substituicdo, qguando necessério, a qualguer tempo. Pecas semelhantes devem ser intercambidveis.

As vélvulas ndo devem ter sido usadas a menos que os testes exigirem.
5.7.2 Normas de Referéncia

S3o utilizados elementos dos documentos normativos listados a seguir, que devem ser

censiderados em suas versées mais recentes sempre gue necessario e conforme citados no texto.
NBR 5425 Guia para inspegdo por amo_stragem no controle e certificacdo da qualidade
NBB 5426 Planos de amostragem e procedimerwtos na inspecdo por atributos
NBR 5668 Rosca métrica trapezoidal ~ 1SO
NBR 6916 Ferro fundido nodular ou ferro fundido com grafita esfercidal
NBR 7663 Tubo de ferro fundido ductil centrifugado, para canalizacBes sob pressdo
NBR 7674 Junta eldstica para tubos e conexdes de ferro fundido ductil
NBR 7675 Conexd&es de ferro fundido ductil

NBR 7676 Anel de borracha para juntas elastica e mecénica de tubos e conexdes de ferro

fundido - Tipos JE, JM e JE2G5
ASTM B161  “Standard Specification for Nickel Seamless Pipe and Tube”
. NBR12430 Vélvula-gaveta de ferro fundido nodular

Junta eldstica para tubos e conexdes de ferro fundido dactil — Tipo JE2GS

NBR 13747
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573 Disposicdes Basicas do Projeto

As bolsas de valvulas gaveta devem apresentar dimensdes de acordo com as tubulacdes @

que se destinam: conforme NBR 7674 ou NBR 13747 para redes de ferro fundido, NBR 7665 para

pVC DEFOFQ, ou NBR 5647-2 para redes de PVC.

Os flanges das valvuias gaveta devem apresentar dimensdes conforme PN 16 das normas
1SO 2531 e NBR 7675. As furacdes dos flanges devem ser feitas segundo as mesmas normas para

classes de pressdo PN 16/10 ou PN 10 conforme requisitade.

A distancia face a face deve estar de acordo com a norma IS0 5752, sendo série 14 para

valvulas de corpo curtc e série 15 para valvulas de corpo longo.

Para cada modelo de valvula e didmetro nominal, o fabricante deve indicar em sua
documentacdo as caracteristicas funcionais e garantir uma taxa de vazamentc igual a zero com a

cunha fechada.

As pegas fundidas devem serisentaside porosidades, cavidades produzidas por gases, holhas,

depressbes, rebarbas, inclusdes de areia e escamas de oxidacdo.

As superficies usinadas devem apresentar acabamento uniforme e estar isentas de

arranhdes, cortes, mossas, rebarbas e cantos vivos.

Os corpos de vélvulas gaveta, guando submetidos a pressao hidrostatica de 2,4 Mpa devem

. apresentar-se sem vazamentos ou exsudagdes.

As sedes de vélvulas gaveta, quando submetidas a pressao hidrostética de 1,6 MPa em

ambos os sentidos, devem apresentar-se sem vazamentos.

m a gaveta fechada e sob pressdo diferencial igual & pressdo de trabalho, a forca maxi

jolante para a abertura da valvula deve ser de 400.N. -~




